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研究室

工学設計教育の集大成：工学設計教育の集大成：
工学設計工学設計ⅢⅢ（卒業研究）における（卒業研究）における
自動押印機「自動押印機「ぺっぺったん君」開発レビューたん君」開発レビュー

本学では毎年2000人の卒業生を輩出しており，学位記を授与している．学位記に押される学
長印は本学に1つのみであり，鮮明に押印する必要がある．しかし，膨大な数の押印を鮮明，且つ
失敗せずに行うのは困難であり，工学設計Ⅲの1テーマとして自動押印機の設計・製作を行った．

本学では毎年2000人の卒業生を輩出しており，学位記学位記を授与している．学位記に押される学学
長印は本学に長印は本学に11つのみつのみであり，鮮明に押印する必要がある．しかし，膨大な数の押印を鮮明，且つ
失敗せずに行うのは困難であり，工学設計Ⅲの1テーマとして自動押印機の設計・製作自動押印機の設計・製作を行った．

設計は視覚的に理解しやすい3次元設計を取り入
れ，本学の夢考房の工作機械により製作した
設計は視覚的に理解しやすい設計は視覚的に理解しやすい33次元設計を取り入次元設計を取り入
れ，本学の夢考房の工作機械により製作したれ，本学の夢考房の工作機械により製作した

押印10000回以上問題無し
同一印字品質で押印可能！

押印押印1100000000回以上問題無し回以上問題無し

同一印字品質で押印可能！同一印字品質で押印可能！

研究背景・概要と目的研究背景・概要と目的研究背景・概要と目的

設計設計設計 製作製作製作

類似製品 特許 自動化

制御機構

装置製図
工作機械による
押印機製作

シーケンサ制御プログラム

納入
期日

試験試験試験

性能

強度 精度

企業で行われる製品開発フローに近く，創成活動を通した社会勉強に！企業で行企業で行われるわれる製品開発製品開発フローフローに近く，に近く，創成創成活動を通し活動を通したた社会勉強社会勉強にに！！

要望

調査調査調査

押印方法

装置完成までの流れと教育利点装置完成までの流れと教育利点装置完成までの流れと教育利点

3D3D設計設計

2D2D図面化図面化

夢考房夢考房
で製作で製作モータ

組立後の装置組立後の装置

自動押印機の設計・製作自動押印機の設計・製作自動押印機の設計・製作

ロボ
シリンダ

完成完成

押印
スイッチ

シーケンス制御シーケンシーケンスス制御制御
装置下部に制御機構装置下部に制御機構

を収納を収納

シーケンサ

ロボシリンダ
コントロールBOX

シーケンサシーケンサ
プログラムプログラム

押印スイッチを押すと
朱肉台が印鑑の下ま
で移動する

押印スイッチを押すと押印スイッチを押すと
朱肉台が印鑑の下ま朱肉台が印鑑の下ま
で移動するで移動する

朱肉台移動
（モータ）

朱肉台移動朱肉台移動
（モータ）（モータ）

製作するだけでは押印は出
来ないため，モータ，ロボシリ
ンダをシーケンサで制御する

製作するだけでは押印は出製作するだけでは押印は出
来ないため，モータ，ロボシリ来ないため，モータ，ロボシリ
ンダをシーケンサで制御するンダをシーケンサで制御する

朱肉台朱肉台

ロボシリンダの上下により印
鑑に朱肉を付けると同時にス
ポンジにも朱肉を染みこます

ロボシリンダの上下により印ロボシリンダの上下により印
鑑に朱肉を付けると同時にス鑑に朱肉を付けると同時にス
ポンジにも朱肉を染みこますポンジにも朱肉を染みこます

自動押印機の押印動作自動押印機の押印動作自動押印機の押印動作 朱肉台が元に戻ると
同時にスポンジが180
度だけ右回転する

朱肉台が元に戻ると朱肉台が元に戻ると
同時にスポンジが同時にスポンジが180180
度だけ右回転する度だけ右回転する

印印
鑑鑑

ロボシリンダの設定に
より押印する最適な
圧力にて押印する

ロボシリンダの設定にロボシリンダの設定に
より押印する最適なより押印する最適な
圧力にて押印する圧力にて押印する

スポンジの回転により
次の押印時には染みこ
ませた方が上となる

スポンジの回転によりスポンジの回転により
次の押印時には染みこ次の押印時には染みこ
ませた方が上となるませた方が上となる

3回繰り返し33回繰り返し回繰り返し

鮮明な押印鮮明鮮明な押印な押印

制御
（シーケンサ）

制御制御
（シーケンサ）（シーケンサ） 押印

（ロボシリンダ）

押印押印
（ロボシリンダ）（ロボシリンダ）

特許申請


